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問題点
酒造工場では製造工程の副産物として焼酎粕、ウイスキー粕、ビール粕などが発生する。
これらの粕類はこれまで産業廃棄物として捨てられていた。
また水分が60～85％と多く産廃処理のコスト負担が大きかった。

改善策
これらの粕類には栄養素や、肥糧成分が多く含まれている。
独自の不等速2軸機構ディスク乾燥機によって、水分10～30％ほどの取り扱い
しやすい粉粒状にすることで、飼料や肥糧としての有効活用が可能になり、
「食品リサイクル法」による「食品循環資源」「再生利用」などの廃棄物のリサイクルが
可能になります。
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焼酎粕など酒造副産物の乾燥（飼料・肥料化）
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